SuperPac 2

The economic system for back-corrugated cutterheads
Das wirtschaftliche System flr riickenverzahnte Messerkopfe




TIGRA SuperPac
General Information
Allgemeine Informationen

The system
Good-valued precision system for significant increase of knife-lifetime in back-corrugated cutterheads

It consists of:
Carbide blank, multiple moveable and regrindable - steel backing plate with precision positioning.
TIGRA SuperPac can be used in all cutterheads with a 60° back corrugation.

Your advantages with the TIGRA SuperPac

Long lifetime

Submicron-grades help you to achieve the longest lifetimes in wood- and plastic-applications. TIGRA SuperPac
is available in 4 tungsten carbide grades to satisfy all your needs: mixed - board/MDF - wood.

High security

TIGRA SuperPac can be used up to 9000 rpm , if the cutterhead is designed for this speed. This is possible
due to the enhanced security of our deep corrugation.

Highest precision

The positioning in the accurate corrugation results in highest precision.

Best surface qualities

Accurate positioning and submicron-grades result in the best surface of the material. Especially recommended:
TL 15 with clearance angles like HSS and Stellit.

Profiling and regrinding

Multiple regrindings are possible and - due to the positioning system - only necessary on the carbide blank.
High price-performance-ratio

Best carbide grades, low prices and multiple regrindings guarantee a high economic viability.

Das System
Preiswertes Prazisionssystem zur extremen Verbesserung von Messer-Standzeiten in riickenverzahnten Messer-

kopfen.

Es besteht aus:

Hartmetall-Blankett, mehrfach versetzbar und nachschleifbar. Stahl-Stltzplatte mit Prazisionspositionierung.
TIGRA SuperPac ist in allen Messerkdpfen mit 60° Rickenverzahnung einsetzbar .

lhre Vorteile mit dem TIGRA SuperPac

Hohe Standzeiten

Submicron-Sorten garantieren die besten Standzeiten in der Holz- und Kunststoffbearbeitung. TIGRA SuperPac
erhalten Sie in vier HM-Sorten fir all Ihre verschiedenen Anwendungen: Fir gemischte Einsatze - fiir Span-
platte/MDF - fur Vollholz.

Hohe Sicherheit

Mit TIGRA SuperPAC sind bis zu 9000 U/min mdglich, sofern der Messerkopf dies zula3t. Eine besonders
tiefe Verzahnung erhoht die Sicherheit entscheidend.

Hochste Prazision

Durch Positionierung in einer hochgenauen Rickenverzahnung erreicht das System hdchste Prazision.
Beste Oberflachengiiten

Préazisionspositionierung und Submicronsorten bilden eine ideale Voraussetzung fur beste Oberflachengtite
des bearbeiteten Werkstoffes. Besonders zu empfehlen: TL15 mit Winkeln wie HSS und Stellit.

Profilieren und Nachscharfen

Vielfaches Nachscharfen ist méglich und durch das Verstellsystem nur beim Hartmetall-Blankett nétig.
Hochste W irtschaftlichkeit

Bestmdgliche HM-Sorten, Polierschliff, glinstige Preise und haufiges Nachschleifen garantieren hdchste Wirt-
schaftlichkeit



TIGRA SuperPac
Technical Information
Technische Informationen

Cutting Edge Projection

Between carbide blank and backing plate s=3.2 mm

(critical dimension when regrinding).

Schneidenuberstand

Carbide Blank
Hartmetall-Blankett

Steel Backing Plate

Stutzplatte

Schneideniberstand von Hartmetallplatte zu Stutzplatte s=3,2 mm
(beim Nachschérfen bitte beachten).

Maximum Profile

Depth v E
a
Winmm P maxin mm Winmm P maxin mm =
38 for planing only 38 zum Hobeln
50 12 50 12
60 22 60 22
Highest Precision
With the precision-ground microcorrugation, the knife cannot move P a
which guarantees the highest finish quality. \~ 
\ /'

Hochste Préazision

Maximale Profiltiefe

Durch die préazisionsgeschliffene Microverzahnung sind bei den im
Einsatz befindlichen Messern keine Verschiebungen mdoglich,
wodurch beste Produktqualitéat gewahrleistet wird.

Warning!

Safe operation of this system is
possible only if all parts are clean,
undamaged and properly secured in
place with gibbs and screws. All safety
requirements of the cutter and the
machine manufacturer must be
followed.

Warnung!
Eine sichere Benutzung ist nur ge-
wabhrleistet, wenn alle Teile sauber,
unbeschéadigt und richtig montiert
sind. Alle Sicherheitsbestimmungen
von Werkzeug- und Maschinenhers-
teller mussen beachtet werden.




TIGRA SuperPac
Technical Information
Technische Informationen

Insertion of the backing plate

(1) If the knife head is so marked, never extend the backer or the carbide
knife beyond the “max.” mark for knife extension.

(2) If knife head is not marked, never extend the backer or the carbide
knife beyond 8mm or 5/16 of an inch from the bottom of the knife pocket.
This is also the maximum sharpening allowed.

Under no circumstances should more knife be extended outside the head
than is clamped inside the head.

Einsetzen der Stitzplatte

(1) Kein Einsetzen der Stutzplatte oberhalb der ,max.“-Markierung am
Messerkopf.

(2) Hartmetall- und Stutzplatte durfen keinesfalls mehr als 8mm tber dem
niedrigstmdglichen Plattensitz sein. Dies ist auch die maximale Nach-
schéarfhohe.

In keinem Fall darf ein groR3erer Teil des Blanketts aul3erhalb des Messer-
kopfes sein als im Kopf gespannt ist.

Secure assembly

Assembly of new knives and adjustments to existing knives should be
made only after the knife head is completely cleaned and any foreign
material is removed from the knife pockets and the corrugations. Always
check the corrugations in each knife pocket for damage since burrs can
lead to improper seating.

After assembly, always check each pocket for any gaps between the head
and the backer and between the backer and the carbide knife. This
double-check will help avoid problems due to assembly.

Sicherer Einbau

Der Einbau neuer oder nachgeschliffener Messer darf nur erfolgen, wenn
Messerkopf, Plattensitz und Verzahnungen gesaubert und von Fremdkor-
pern befreit sind. Uberpriifen Sie immer die Verzahnung auf Beschéadi-
gung, da dies zu einem ungenauen Sitz des Blanketts im Werkzeug fuhren
kann.

Nach dem Einbau muss das System auf Spalten zwischen Messerkopf und
Stitzplatte sowie zwischen Stiitz- und Hartmetallplatte Gberprift werden.
So kdnnen Probleme, welche durch den Einbau entstehen kdnnen, ver-
mieden werden.
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Warning!

Safe operation of this system is
possible only if all parts are clean,
undamaged and properly secured in
place with gibbs and screws. All safety
requirements of the cutter and the
machine manufacturer must be
followed.

Warnung!
Eine sichere Benutzung ist nur ge-
wabhrleistet, wenn alle Teile sauber,
unbeschéadigt und richtig montiert
sind. Alle Sicherheitsbestimmungen
von Werkzeug- und Maschinenhers-
teller mussen beachtet werden.
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TIGRA SuperPac

Dimensions - Carbide grades - Ordering information
Abmessungen - Hartmetallsorten - Bestellinformationen

L W T T10MG TO4F TL15 TO3SMG L W T |Backing plate
mm mm mm Standard Standard Special Special mm mm mm Stiatzplatte
40 38 3.2 43933 24082 24086 24080 40 35 7.1 24090
50 38 3.2 43934 43924 43926 43925 50 35 7.1 43957
60 38 3.2 43935 24115 24119 24113 60 35 7.1 24123
80 38 3.2 43936 24148 24152 24146 80 35 7.1 24156
100 38 3.2 43937 23949 23953 23947 100 35 7.1 23957
120 38 3.2 43938 23982 23986 23980 120 35 7.1 23990
130 38 3.2 43939 24016 24020 24014 130 35 7.1 24024
150 38 3.2 43940 24049 24053 24047 150 35 7.1 24057
170 38 3.2 43962 43961 43963 43960 170 35 7.1 45837
40 50 3.2 43941 24093 24097 24091 40 47 7.1 24101
50 50 3.2 43942 43927 43929 43928 50 47 7.1 43958
60 50 3.2 43943 24126 24130 24124 60 47 7.1 24134
80 50 3.2 43944 24159 24163 24157 80 47 7.1 24167
100 50 3.2 43945 23960 23964 23985 100 47 7.1 23968
120 50 3.2 43946 23993 23997 23991 120 47 7.1 24001
130 50 3.2 43947 24027 24031 24025 130 47 7.1 24035
150 50 3.2 43948 24060 24064 24058 150 47 7.1 24068
170 50 3.2 43966 43965 43967 43964 170 47 7.1 45838
40 60 3.2 43949 24104 24108 24102 40 57 7.1 24112
50 60 3.2 43950 43931 43930 43932 50 57 7.1 43959
60 60 3.2 43951 24137 24141 24135 60 57 7.1 24145
80 60 3.2 43952 24170 24174 24168 80 57 7.1 24178
100 60 3.2 43953 23971 23975 23969 100 57 7.1 23979
120 60 3.2 43954 24004 24008 24002 120 57 7.1 24012
130 60 3.2 43955 24038 24042 24036 130 57 7.1 24046
150 60 3.2 43955 24071 24075 24069 150 57 7.1 24079
170 60 3.2 43970 43969 43971 43968 170 57 7.1 45839
W
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TIGRA SuperPac
Carbide grades and their applications
Hartmetallsorten und ihre Anwendungen

TIGRA Hartstoff GmbH
Gewerbering 2

86698 Oberndorf am Lech
Germany

Tel.: ++49-9090-9680-01

Fax: ++49-9090-9680-50
www.tigra.de - sales@tigra.de

TIGRA USA, Inc.

2 Tiger Drive

West Jefferson, NC 28694
USA

Tel.: 1-336-246-2179

Fax: 1-336-246-2284

Structure Grade MDF Chipboard Hardwood Softwood Glued-up Wood
Struktur Sorte MDF Spanplatte Hartholz Weichholz Verleimholz
1:5000
T10MG O ++ ++ +
TO4F + ++ + + +
TL15 - - - ++ +++ +
TO3SMG +++ +++ ®) -- -
+++ | Excellent Hervorragend
++ | Very Good Sehr gut
+| Good Gut
O | Acceptable Akzeptabel
- | Not too good | Weniger gut
-- | Poor Schlecht
geeignet

www.tigra-usa.com - sales@tigra-usa.com



